
Guía de 
diseño

Para la impresión 3D por 
sinterizado láser
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ORIENTACIÓN
Los materiales de impresión 3D son 
materiales ortótropicos, según en el 
eje en el que se imprima, tendrá unas 
propiedades mecánicas u otras.

eos.info 
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PIEZAS APILABLES
Los costes de las piezas 
dependen entre otras, de la 
altura de la impresión ya que 
eso significa mas horas de 
impresión y mas volumen de 
polvo. 
Diseñar las piezas para que 
puedan apilarse, aumenta la 
velocidad de la impresión, la 
hace mas compacta, eficiente y 
económica. 
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ROSCAS

Rosca Métrica ISO 
DIN 13
A partir de M3

A partir de G1/8“

A partir de Tr 8x1,5

A partir de S 10x2

Rosca Whitworth 
DIN ISO 228

ISO Acme Rosca Métrica 
DIN 103

Rosca de Contrafuerte
DIN 513

El sinterizado por láser 
permite imprimir roscas 
funcionales en tornillos y  
tuercas directamente en 
las piezas 
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A partir de G1/8“

A partir de Tr 8x1,5

A partir de S 10x2

ISO Acme Rosca Métrica 
DIN 103

REDONDEO
Dependiendo del sentido 
en que se orientan 
las piezas, las uniones 
pueden presentar unas 
propiedades mecánicas 
mas frágiles que en aplicar 
mucha fuerza, puede 
hacer que se separen. 
Por ello, redondear las 
uniones siempre ayudará 
a reforzarlas. 
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PAREDES

P
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El mínimo 
diámetro de un 
pin que se puede 
imprimir 
// 0,8 mm

El grosor mínimo de las 
paredes de las piezas 
depende de la orientación:

Eje x & y
Eje z

// 0,45 mm
// 0,10 mm
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Dependiendo del hecho de que se construye la misma 
pieza que se ha diseñado en el programa 3D, es necesario 
cambiar sus medidas a una zona de tolerancia simétrica
En el proceso de AM solo es posible construir con 
tolerancias simétricas.

Ø 30 +0.4
0

Ø 60+0.1
-0,3

Ø 30,20 ±0,2

Ø 50,80 ±0,2

Tolera
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Correderas

El espacio que se ha de 
dejar entre piezas unidas 
para que haya movimiento 
entre ellas, depende de la 
orientación de impresión y 
el grosor de las dos piezas. 

También se pueden imprimir 
espacios entre las piezas 
mas pequeños rediseñando 
los ejes. 

Eje x & y
Eje z

// 0,3 - 0,5 mm
// 0,5 - 0,6 mm
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En el caso de querer que 
dos piezas encajen, se 
tendrán que diseñar e 
imprimir por separado. 
La diferencia de espacio 
que deberán tener es de 
0,1 mm. 

ENCAJES
0,1mm

0,1mm 0,1mm
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TAMAÑO 14

Sans Serif recomendada

A partir del tamaño 14 se puede 
imprimir bien en cualquier 
superficie.

Tipografías más pequeñas 
de tamaño 14  también se 
pueden imprimir pero su 
calidad dependerá de la 
orientación al imprimir. 

Esta tecnología te 
permite imprimir 
textos en cualquier 
superficie, así 
como logotipos e 
ilustraciones también. 
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escalera
Efecto

Las caras que se 
encuentran  en un angulo 
entre 0 y 20 º de la 
plataforma en dirección 
y & x, presentan una 
superficie irregular 
conocida como efecto 
escalera. 
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El diámetro y tamaño 
de un espacio mínimo 
posible depende del 
grosor de la pared de 
la pieza.
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Desviación: 0,01 mm
Ángulo : 2º

EXPORTAR .STL
Este formato a partir de triángulos define 
la geometría de tu objeto 3D. Según la 
desviación y el angulo  de la tolerancia en que 
lo exportes tendrá menos o más calidad.

Recomendación de los parámetros 
de la tolerancia es de:

 Calidad  Calidad
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Extracción 
del polvo
En algunas piezas si se 
encuentran agujeros muy 
profundos, la dificultad 
en el pos-procesado 
para extraer el polvo se 
incrementa mucho. 

Un ejemplo de re-
diseño para extraer 
el polvo, es realizar 
puertas impresas 
separadas de las 
piezas para luego 
pegarlas sin que 
quede constancia. 

El diámetro mínimo de un 
agujero para poder extraer el 
polvo eficazmente depende 
de las dimensiones de la 
pieza y el grosor de la pared.

Polvo en el interior Láser



La tecnología de 
sinterizado láser permite 
imprimir con mucho 
detalle y por ello también 
puedes diseñar tus piezas 
con diferentes texturas en 
su superficie. 

TEXTURAS
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EvoBus (Daimler group)
Fabricación aditiva para la gestión 
sostenible de repuestos. 
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Esperamos haberte 
ayudado :)

Si tienes cualquier duda, no dudes 
ponerte en contacto con ÁUREOBCN. 

¿Quieres crear diseños más 
avanzados? 
Aprovecha la hora gratis de 
consultoria que ofrecemos 
para que juntos encontremos 
el valor añadido que aportará 
a tu empresa.


